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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 1 din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L., analizind
documentatia de solicitare de agrement tehnic prezentatd de societatea DEXTRA
MANUFACTURING Co. Ltd. din Bangkok, Thailanda si inregistrati cu nr. 1940 din data
de 20.12.2018, referitoare la “PROCEDEU DE IMBINARE MECANICA A BARELOR DE
OTEL BETON CU PROFIL PERIODIC, CU CUPLE GROUTEC INJECTATE CU
MORTARE SPECIALE?”, realizat de societatea DEXTRA MANUFACTURING Co. Ltd.
~din Thailanda, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 003-01/135-2019, care extinde
Agrementul Tehnic 003-01/102-2017, in conformitate cu actele normative aferente, valabile
la aceastd datd. Motivul extinderii il constituie incadrarea cuplelor in categoria S2 in urma
testelor ciclice la tractiune si compresiune alternantd si schimbarea denumirii unitdtii unde
se prelucreazd barele de oftel si se realizeazd imbinarea mecanicd din S.C. PROCEMA S.A.
in S.C. PROCEMA RWP S.A. urmare a procesul de divizare a societitii.

1. Definirea succintd

1.1 Descrierea succintd mecanice la intindere si la compresiune

PROCEDEUL DE IMBINARE MECANICA 4
BARELOR DE OTEL BETON CU PROFIL
PERIODIC, CU CUPLE GROUTEC INJEC-
TATE CU MORTARE SPECIALE a fost conceput
pentru a satisface cerintele normativelor si
standardelor internationale, inlocuind sistemele
traditionale de imbinare a armdturilor prin
suprapunere §i sudare, utilizate in mod curent.

Efortul de intindere §i de compresiune ca
urmare a actiunilor exterioare localizate pe
armdturi, se transmite integral intre cele doud
armdturi prin intermediul cuplei (SR EN 1992-1-
1:2004/AC:2012. Eurocod 2, cap. 8.7.1).

PROCEDEUL DE IMBINARE MECANICA
A BARELOR DE OTEL BETON CU PROFIL
PERIODIC, CU CUPLE GROUTEC INJEC-
TATE CU MORTARE SPECIALE, se utilizeazd in
vederea asamblarii elementelor prefabricate din
beton armat. Asamblarea se realizeazd in trei
etape, in fabrica de fasonat otel beton, in fabrica
de prefabricate §i pe santier.

A. Barele profilate de otel beton se
prelucreazd mecanic la un capdt pe utilaje
specifice Dextra de tdiere, forjare la rece i
filetare. Prin forjare la rece, se mareste diametrul
capdtului barei pdnd la o valoare predeterminatd,
dupd care portiunea se fileteazd fard reducerea
ariei sectiunii transversale. Pe barele filetate se
vor monta cuplele Groutec. Sistemul de prelucrare
a capetelor barelor de otel beton utilizeazad filet,
paralele izometrice, care asigurd caracterist
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performante pentru armdturile imbinate cu cuple.

B. Armarea elementelor prefabricate se
realizazdconform planului de armare. Capdtul
liber al cuplei Groutec se racordeazd la cofraj
prin intermediul pozitionerelor magnetice sau cu
surub, dupd care se toarnd betonul. Dupd
intdrirea betonului cofrajul se indepdrteazad.

C. Elementele prefabricate armate se asam-
bleazd pe santier prin imbinarea si fixarea
armaturilor inglobate in beton cu cuplele Groutec.
Pentru fixare se utilizeazd un mortar special, care
se injecteazd in cavitatea cuplei Groutec.

Elementele  prefabricate = armate  se
asambleazd in pozitie verticald sau orizontald, iar
zona de contact dintre ele se etanseazd cu mortar.

In vederea realizirii imbindrii mecanice se
utilizeazd urmdtoarele produse.

1. Cuple Groutec, care constau din
urmdtoarele elemente componente (fig. 1, fig. 2,
tabelul 7, anexa 1):

-corp cilindric cu filet interior la un capdt si
o cavitate interioard la celdlalt capdt, protejate cu
capace de protectie din PE;

-pozitionere magnetice sau cu surub pentru
fixarea cuplei de cofraj;

-in cele doud cavitdti de pe corpul cuplei se
monteazd  doud  conducte din  HDPE
(PESO/PN12,5): prin conducta de admisie se

“~ C Ol eazd mortarul in cavitatea cuplei, iar prin

N : i y .
copiel cta de evacuare se indepdrteazd mortarul in
¢xqes; cele doud conducte se etanseazd cu mufe
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-discuri de etansare.

2. Bare de otel beton cu profil periodic cu
diametrele cuprinse intre 12-40 mm si categoria
de rezistentd max. 5 (limita de curgere
Re=min 500 N/mm’, in conformitate cu cerintele
de performantd din ST 009-2011). Produsele de
otel beton utilizate in procedeul de imbinare
mecanicd au agrement tehnic in constructii sau
certificat de conformitate, valabile.

3. Mortar special pe bazd de ciment, cu
contractii reduse §i clasa de rezistentd R4 (Rcomp
>70 MPa, dupd conditionare de 28 zile, conform
ASTM C 1107, respectiv EN 1504-6), care se
injecteazd in cavitatea interioard a cuplei si dupd
intarire asigurd fixarea armdturii. Producdtorul
de cuple acordd asistentd pentru alegerea tipului
de mortar adecvat. Mortarul se accepta pentru
utilizare doar dupd efectuarea unor teste de
verificare.

Cuplele Groutec se fabricd prin turnarea in
matrite a topiturii §i prelucrarea mecanicd dupd
rdcire a fontei cu grafit marca FCD 450-10,
conform JIS G 5502:2001 (echivalent cu marca
EN-GJS 1040, SR EN 1563:2012), pe baza
normelor tehnice ale producdtorului. Pentru
prevenirea coroziunii, peste cuple se aplicd un
ulei anticoroziv.

Cuplele Groutec se pot utiliza pentru
imbinarea a doud bare cu acceasi diametru
(imbinare Groutec Standard — tabel 8, anexal)
sau pentru imbinarea a doud bare cu diametre
diferite (imbinare Groutec de Tranzitie — tabel 9;
anexa 1)

Cuplele  Groutec  permit  imbinarea
armdturilor inglobate in beton cu abatere de la

coaxilitate intre capetele lor. Abaterile maxime
admise de la coaxialitate sunt: 12 mm pentru
armdturi mici 912- 920 mm, 20 mm pentru
925 mm §i 25 mm pentru armdturi cu 928 - 940
mm.

Cuplele Groutec se utilizeazd la imbinarea
mecanicd a barelor de otel beton cu profil
periodic, cu diametrele cuprinse intre 12-40 mm si
categoria de rezistenfd max. 5 (limita de curgere
Re=min 500 N/mm? in conformitate cu
prevederile normativului ST 009-2011). Otelurile
beton utilizate in procedeul de imbinare mecanicd
au agrement tehnic in constructii sau certificat de
conformitate valabile si sunt comercializate in
Romdnia cu respectarea  prevederilor
regulamentului UE 305/2011 si HG 668/2017.

1.2. Identificarea produselor

Cuplele Groutec sunt marcate in exterior.
Marcajul cuprinde urmdtoarele informatii:

- simbolul cuplei (G),;

- diametrul barei de otel beton (in mm),;

- numele sau sigla producdtorului (D);

- data fabricatiei (an, lund, zi);

- nr. lot.

Cuplele se livreazd fie ca atare, fie se
insurubeazd peste capadtul filetat al barelor de otel
beton. Produsele se marcheazd cu etichete in
conformitate cu pct. 2.3.7.2 din ST 009-2011:

- diametrul barei de otel-beton (in mm);

- codul/marcajul cuplei;

- numdrul de cuple;

La livrare, produsele sunt insotite de
declaratia de conformitate a producdtorului cu
referire la prezentul agrement tehnic nr. 003-
01/135-2019.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Procedeul se utilizeazd in constructii civile,
industriale, de infrastructurd, cdi de comunicatii,
etc., in vederea imbindrii mecanice cap la cap,
prin intermediul cuplelor Groutec, a barelor
profilate de otel beton cu diametrele cuprinse intre
12-40 mm si categoria de rezistentd max. 5 (limita
de curgere R.=min 500 N/mm?, in conformitate cu
cerintele de performantd din ST 009-2011).

Procedeul de imbinare mecanicd cu cuplele
Groutec se aplicd la asamblarea barelor profilate
de diferite diametre, cu forme indoite, la cuplarea
armdturilor de legdturd a doud elemente
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prefabricate din beton, inclusiv cu abatere de la
coaxialitate intre capetele lor si la continuizarea
armdturilor inglobate in elemente structurale din
beton (stalpi, coloane, piloni, grinzi, pereti,
plangee, fundatii).

Procedeul de imbinare mecanica a
armdturilor cu cuple Groutec, poate fi aplicat si in
cazul supunerii elementelor structurale la
solicitari  dinamice, la incdrcari alternante
accentuate sau de tip seismic, dar numai pe baza
unui proiect de executie intocmit, verificat §i avizat
3 eglementdrile tehnice specifice
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Acestea se pot folosi in conditiile
prevederilor codului de proiectare P100-1:2013.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

PROCEDEUL DE IMBINARE MECANICA A
BARELOR DE OTEL BETON CU PROFIL
PERIODIC, CU CUPLE GROUTEC INJEC-
TATE CU MORTARE SPECIALE, corespunde
conditiilor impuse in normativele §i standardele
europene aferente domeniului de utilizare
preconizat, in reglementdrile tehnice romdnesti,
precum §i in cerinfele stabilite in Legea nr.
10/1995 ,, Lege privind calitatea in constructii”,
republicatd.

Rezistenta mecanicd si stabilitatea:

Rezistenta §i  stabilitatea  generald a
constructiei realizatd cu elemente structurale din
beton armat cu bare de otel imbinate/ continuizate
cu cuple Groutec, se asigurd prin proiectarea,
punerea in operd si utilizarea procedeului de
imbinare conform instructiunilor producdtorului
§i cu respectarea reglementdrilor tehnice
specifice in vigoare, privind proiectarea §i
realizarea armdrii elementelor de beton.

Securitate la incendiu:

Barele ofel beton si cuplele Groutec realizate
din otel se incadreazd in clasa de performania de
reactie la foc Al, conform Regulamentului privind
clasificarea si incadrararea produselor pentru
constructii pe baza performantelor de comportare
la foc —anexa 1, aprobat in Ordinul comun al MTCT
si MAI nr. 1822/394 din 7 octombrie 2004, cu
completdrile ulterioare.

Pentru produsele pentru constructii care fac
obiectul agrementului tehnic nu au fost efectuate
incercdri pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

Igiend, sdandtate si mediul inconjurdtor:

Produsele nu contin elemente radioactive,
substante potential cancerigene, deseuri toxice
sau alte substante ddundtoare sdndtdtii
oamenilor sau integritdtii mediului
inconjurdtor. Produsele nu sunt clasificaet ca
produse periculoase in conformitate cu Ord.
nr.10/368/11/2010, publicat in MO
nr.196/29.03.2010 in  conformitate  cu
regulamentul ~ CE  1272/2008  privind
clasificarea,  etichetarea si  ambalarea
substantelor si a amestecurilor. In conditij
normale de utilizare aceste produse
prezintd riscuri semnificative pentru sandtatgc
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populatiei, in conformitate cu legislatia in
vigoare. Pentru protectia persoanelor §i a
lucrdtorilor trebuie respectate cerintele
expunerii ocupationale in conformitate cu HG
1425/2006 pentru  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
nr. 319/2006 — Legea securitdtii §i sandtdtii in
muncd cu completdrile si modificdrile conform
HG 955/2010.

Elementele componente ale otelului beton
si ale cuplelor nu sunt cuprinse in lista noxelor
cancerigene  sau  substantelor  potential

cancerigene pentru om, in conformitate cu
Regulamentul ,,REACH (CE)” Nr. 1907/2006

al Parlamentului European  privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea  §i
restrictionarea substantelor chimice,

completat cu R(CE) 1272/2008

Produsele sunt reciclabile.

Siguranta si accesibilitate in exploatare:

Armdturile imbinate prin acest procedeu sunt
inglobate in elementele din beton armat, astfel
incdt nu creeazd riscuri de accidentare prin
agdtare, rdnire sau lovire a utilizatorilor.

Protectia impotriva zgomotului:

Produsele nu influenteazd aceastd cerintd.

Economia de energie si izolarea termicd:

Produsele nu influenteazd aceastd cerinfd.

Utilizarea sustenabilid a resurselor naturale

Se va aplica conform Legii 10 din 1995 privind
calitatea in constructii, republicatd.

2.2.2. Durabilitatea  si
produselor:

Durabilitatea armdturilor realizate cu bare
profilate de otel beton imbinate cu cuple Groutec
este egald cu durata de viatd a elementelor din
beton in care acestea sunt inglobate.

Durabilitatea armdturilor este asiguratd prin:

e respectarea grosimii de acoperire cu beton,
corespunzdtoare mediului in care este amplasat
elementul de beton armat;

o respectarea  mdasurilor  de  protectie
anticorozivd a elementelor din beton armat, in
concordantd cu clasa de agresivitate a mediului.

Garantia acordatd de producdtor pentru
produsele livrate se va stabili prin contract, de la
caz la caz, dar nu va fi mai micd de 2 ani,
respectdnd conditiile de transport, manipulare,

intretinerea

ocEmeasiora, cu  modificirile i completdrile
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2.2.3. Fabricatia si controlul

Cuplele Groutec se fabricd de cdatre DEXTRA
MANUFATURING Co. Ltd, in Bangkok,
Thailanda, in sectiile de productie proprii, dotate
cu utilaje specifice §i cu personal calificat pentru
deservire. Produsele se fabricd pe baza normelor
tehnice ale producdtorului, in conditii care

asigurd  reproductibilitatea  performangelor
corespunzdtoare  domeniilor  de  utilizare
preconizate.

Performantele mecanice ale produselor
corespund cerintelor normativelor ACI 318, BS
8810, IBC, AASHTO §i SR 1SO 15835-1.

Controlul calitdtii se efectueazd de cdtre
producdtor, conform specificatiei tehnice de
produs.

In vederea asigurdrii constantei calitdyii,
producdtorul va urmdri:

Intern unitdtii - realizarea produselor in
conformitate cu prevederile ISO 9001:2015.
Producdtorul  are  implementat  sistemul
managerial al calitdii, dovedit prin certificatul cu
Nr. TH 010882, emis de cdtre organismul de
certificare  Bureau Veritas  Certification,
Thailanda §i certificatul Nr. 1086 emis de cdtre
CARES UKAS Marea Britanie.

Extern unitdfii - obtinerea unei forme de
certificare pentru sistem si/sau pentru produse de
la un organism de specialitate acreditat.

Barele de otel beton se prelucreazd in vederea
insurubdrii in cuplele Groutec pe utilaje specifice
Dextra, la S.C. PROCEMA RWP S.A. Jilava,
judetul Ilfov, Romdnia, in conformitate cu
prevederile SR EN ISO 9001:2015 §i conform
manualului  calitdatii  Dextra, in sectiile de
productie proprii, dotate cu utilaje specifice §i cu
personal calificat pentru deservire, instruit de
cdtre  personalul  tehnic de la  Dextra
Manufacturing Co. Ltd.

Functie de proiectul de executie, fixarea
armdturilor in cuplele Groutec cu mortar special,
se realizeazd in fabrica de prefabricate si/sau pe
santier, cu personal calificat §i instruit, conform
instructiunilor  tehnice ale  producatorului
(Instructiuni de Instalare AI-GCOI-E Rev. 5).

Societatea PROCEMA RWP S.A. are
implementat sistemul managerial al calitdtii i al
mediului:

- conform SR EN ISO 9001:2015, certificat nr.
RO-11545, emis de organismul de certifi G
SRAC CERT SRL; ¢
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-conform SR EN ISO 14001:2015, certificat
nr. RO-5338, emis de organismul de certificare
SRAC.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a armadturilor imbinate cu
cuple Groutec se realizeazd conform planurilor de
armare aferente proiectului de executie, elaborate
pentru fiecare element de beton armat, cu
respectarea instructiunilor de instalare ale
producdtorului  §i  conform  reglementdrilor
tehnice in vigoare specifice lucrarii, fard
dificultdti particulare intr-o lucrare de precizie
normald.

Etapele punerii in operd sunt prezentate mai
jos.

I. Fasonarea si prelucrarea mecanicd a
barelor profilate de otel beton:

-se taie barele de ofel beton in lungimile
specificate in proiectul de armare;

-se taie capdtul barei la un unghi drept, cu
ferdstrdu circular,

- marirea diametrului capatului barei pana la
o valoare predeterminata;

-realizarea filetul prin tdiere mecanicd, pe
zona largitd a capatului barei.

1.1 Racordarea cuplei Groutec de armdturd:

-se selecteazd cuplele Groutec potrivite cu
diametrele armdturilor,

-se indepdrteazd capacul de protectie din PE
din cupla;

-se insurubeazd cupla Groutec peste capadtul
filetat la armadturii; conform instructiunilor de
montaj ale producdtorului insurubarea este
completd atunci cdnd filetele paralele de pe
armdturd nu mai sunt vizibile.

Il. Punerea in operd in fabrica de
prefabricate

II.1 Racordarea cuplei cu armdturd de cofraj
(fig. 3 a, b, anexa 1):

-functie de proiectul de executie, se selecteazd
pozitionerele adecvate racorddrii §i se insereazd
cupla in pozitionerele magnetice sau cu surub,

-sistemul cupld-armdturd se racordeazd la
cofraj.

11.2 Instalarea conductelor de admisie si de
evacuare pe corpul cuplei (numai pentru
aplicatiile de asamblare verticald si orizontald
prin injectie a elementelor prefabricat):

-se taie tevile din HDPE care vor forma

\conductele de admisie (OD 25 mm) si de evacuare

D 20 mmy), in lungimi corespunzdtoare pentru
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ca sd ajungd de la cupld pdnd la suprafata
interioard a cofrajului,

-se indepdrteazd capacele de protectie din
cele doud cavitdti de pe corpul cuplei;

-se monteazd Si se fixeazd conductele de
admisie si de evacuare prin batere cu un ciocan de
lemn;

-fixarea trebuie sd fie fermd in asa fel incdt sd
nu existe nici o deschizdturd in zona de contact,
atunci cdnd este cazul se foloseste un agent de
etansare sau adeziv,

-se etanseazd conductele de admisie si de
evacuare cu mufe de protectie sau bandd adezivd,
in vederea evitdrii penetrdrii betonului in cupld.

1I.3 Turnarea betonului:

-se verificd dacd cupla este bine fixatd de
cofraj pentru evitarea miscdrii acesteia in timpul
vibrarii;

-se verificd dacd distanta ,,R” dintre centrul
cuplei Groutec §i baza cofrajului este in limitele
stabilite de producdtor (fig. 4, tabelul 10,  anexa
1),

-se verificd dacd lungimile de tdiere ale
armdturilor corespund planului de armare;

-se verificd dacd conductele de admisie §i de
evacuare sunt in pozitii perpendiculare fatd de
baza cofrajului; in cazul in care cofrajul poate fi
gaurit, conductele de admisie §i de evacuare din
HDPE vor iesi 30 cm in afara cofrajului, iar dupd
intdrirea betonului acestea se indepdrteazd
impreund cu cofrajul; cavitdtile ramase in beton
vor servi la injectia mortarului (fig. 6, anexa 1);

-se marcheazd pozitia cuplei si a conductelor
de admisie si de evacuare pe fata exterioard a
cofrajului;

-se toarnd betonul in cofraj.

II.4 Indepdrtarea cofrajului:

-dupd intdrirea betonului se indepdrteazd
cofrajul §i se marcheazd porzitiile cuplelor §i ale
conductelor de admisie §i de evacuare,

-se Indepdrteazd capacul §i capacele de
protectie din plastic si se verificd dacd betonul nu
a pdtruns in cupld, iar la nevoie betonul pdtruns
se indepdrteazd cu jet de aer comprimat.

II1. Punerea in operd pe santier

IIL.1 In aplicatiile de asamblare verticali
prin injectie a elementelor prefabricat, cuplele
Groutec se situeazd in partea inferioard a
elementului prefabricat superior, cu cavitdfile
interioare orientate in jos.

A. Pregidtirea fundatiei/elementului prefg
ricat de bazd:

AT 003-01/135-2019

-se verificd abaterile dimensionale ale
fundatiei care trebuie sd fie in limitele tolerantelor
admisibile ale proiectului de executie;

-se verificd dacd lungimile de tdiere a
armdturilor  sunt in limitele stabilite de
producdtor;

-se curdtd armdturile de betonul aderent sau
de murddrie;

-se mdturd praful si reziduurile de pe
suprafata fundatiei;

-se agseazd discurile de etansare peste
capetele barelor de armare la distante de 17-2"
de capetele barelor (1”°=2,54 c¢m), discurile de
etansare nu trebuie sd fie in contact cu fundafia
(fig. 7, anexa 1);

B.  Instalarea
superior:

-se selecteazd elementul prefabricat superior
care se ridicd deasupra fundatiei;

-se indepdrteazd capacele de protectie din
cavitdtile cuplelor Groutec §i se verifica dacd
acestea sunt curate, fdard resturi de beton, iar la
nevoie se curdtd cu jet de aer comprimat;

-se prepard §i se aplicd un strat de mortar
special sau de ziddrie peste fundatie;

-la nevoie, peste fundatie se aseazd pldci de
nivelare;

-se coboard elementul prefabricat superior in
asa fel incdt armdturile inglobate in fundatie sd
pdtrundd in cavitdtile cuplelor din elementul
superior;

-se verificd verticalitatea elementelor
asamblate cu o niveld cu buld de aer,

-dupd intdrirea stratului de mortar se
indepdrteazd cofrajul;

-se injecteazd mortarul special prin cavitdtile
conductelor de adimisie ale cuplelor Groutec.

II1.2 In aplicatiile de asamblare verticali
prin gravitatie a elementelor prefabricat, cuplele
Groutec se situeazd in partea superioard a
elementului de bazd, cu cavitdtile interioare
orientate in sus.

A. Pregdtirea fundatiei/elementului prefab-
ricat de bazd

-se verificd abaterile dimensionale ale
fundatiei care trebuie sd fie in limitele tolerantelor
admisibile ale proiectului de execufie;

-se indepdrteazd capacele de protectie din
vitdtile cuplelor Groutec §i se verificd dacd
fea sunt curate, iar la nevoie se curdfd cu jet
r.comprimat,;

elementului  prefabricat
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-se mdturd praful si reziduurile de pe
suprafata fundatiei,

B.  Instalarea
superior:

-se selecteazd elementul prefabricat superior
si se verificd dacd lungimile de fasonare ale
armdturilor sunt in limitele stabilite de
producdtor,

-se ridica elementul prefabricat superior
peste fundatie;

-se pregdteste cofrajul in jurul zonei de
contact dintre cele doud elemente,

-se prepard si se toarnd stratul de mortar
special sau de ziddrie peste elementul prefabricat
de bazd, in jurul cavitdtilor cuplelor Groutec,

-se toarnd mortarul special in cavitdtile
cuplelor Groutec pand la nivelul ,L” (fig. &,
anexa 1),

-se coboard elementul prefabricat superior in
asa fel incdt armdturile inglobate in acesta sd
pdtrundd in cavitdtile cuplelor Groutec din
fundatie;

-se  verificd verticalitatea  elementelor
asamblate cu o niveld cu buld de aer,

-se indepdrteazd cofrajul §i se curdtd excesul
de mortar din jurul zonei de contact.

Cantitatea necesard de mortar este functie de
tipul si dimensiunea cuplei Groutec (tabelele 14,
15, anexa 1).

II1.3 Aplicatii de asamblare orizontald prin
injectie a elementelor prefabricat.

A. Pregdtirea elementelor prefabricat:

-se verificd abaterile dimensionale ale
elementelor prefabricate armate care trebuie sd
fie in limitele tolerantelor admisibile ale
proiectului de executie,

-se verificd dacd lungimile de fasonare ale
armdturilor sunt in limitele stabilite de
producdtor,

-se verificd cavitdtile din interiorul cuplelor
Groutec care trebuie sd fie curate, fard resturi de
beton, iar la nevoie acestea se curdtd cu jet de aer
comprimat,

-se curdtd
prefabricat.

B. Instalarea discurilor de etansare:

-se agseazd discurile de etansare peste
capetele barelor de armare la distante de 1”-2"
de capatele barelor (1”°=2,54 cm), discurile de
etangare nu trebuie sd fie in contact cu suprafata
elementului.

C. Asamblarea elementelor prefabricat:

elementului  prefabricat

suprafetele  elementelor
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-se ridicd elementul prefabricat 2 §i se aseazd
in fata primului element;

-se deplaseaza discurile de etansare pdnd
acoperd cavitdtile cuplelor Groutec din primul
element;

-se impinge elementul prefabricat 2 in pozitia
finald (armadturile inglobate in al doilea element
patrund in cavitdtile cuplelor Groutec din primul
element);

-se verificd alinierea ambelor elemente;

-se pregadteste cofrajul in jurul zomei de
contact dintre cele doud elemente;

-se etanseazd zona de contact cu mortar
special sau de ziddrie,

-dupd intdrirea mortarului se indepdrteazd
cofrajul §i se injecteazd mortar special in
cavitdtile cuplelor Groutec.

1V. Prepararea mortarului special

-se utilizeazd un mortar special pe bazd de
ciment, cu contractii reduse si clasa de rezistentd
R4 (Reomp =70 MPa, dupd conditionare de 28 zile,
conform ASTM C 1107, respectiv EN 1504-6);

-pentru prepararea mortarului special se
respectd instructiunile de punere in operd ale
producdtorului;

-se Indepdrteazd reziduurile din cavitdtile
interioare ale cuplelor Groutec cu jet de aer
comprimat sau apd; in cazul in care se foloseste
apa, cavitdtile se vor usca inainte de injectarea
mortarului;

-mortarul preparat se injecteazd cu o pompd
prin conducta de admisie a cuplei (in aplicatii
verticale §i orizontale prin injectie) sau se toarnd
direct in cavitatea interioard a cuplei (aplicatii
verticale prin gravitatie);

-umplerea este completd atunci cdnd
mortarul in exces incepe sd curgd prin conducta
de evacuare a cuplei;

-se nchide etans conducta de evacuare cu o
mufd, dupd care se continud injectarea mortarului
incad 3 sec.,

-se inchide supapa de injectie, dupd care se
etanseazd conducta de admisie cu o mufa.

Se verificd imbindrile realizate i dacd este
cazul se remediazd neconformitdtile apdrute, in
concordantd cu instructiunile producdtorului
(Instructiuni de Instalare AI-GCOI-E Rev. 05).

Procedeul de imbinare mecanicd se
realizeazd numai de cdtre personal instruit §i
calificat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
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Produsele sunt astfel concepute incdt sd
rdaspundd reglementdrilor tehnice romdnesti in
domeniu.

Cuplele Groutec se fabricd in conformitate
cu normele tehnice ale producdtorului. Cuplele
se realizeazd prin turnarea in matrite a topiturii
si prelucrarea mecanicd dupd rdcire a fontei cu
grafit marca FCD450-10, conform JIS G
5502:2001 (echivalent cu marca EN-GJS 1040;
SR EN 1563:2012), pe utilaje automatizate, cu
grad ridicat de precizie.

Caracteristicile  fizico-mecanice ale
armdturilor care se imbind cu cuplele Groutec,
corespund prevederilor standardelor de referintd
pentru otel beton cu categoria de rezistentd max.
5 si criteriilor de performantd din reglementarea
tehnica ST 009-2011.

Produsele utilizate indeplinesc conditiile
specifice.

Armarea elementelor §i structurilor din
beton cu armdturi imbinate cu cuple Groutec se
realizeazd  cu  respectarea  prevederilor
urmdtoarelor reglementdri tehnice romdnesti:

- SR EN 1992-1-1:2004/AC:2012 ,, Eurocod
2: Proiectarea structurilor de beton. Partea I-1:
Reguli generale §i reguli pentru cldadiri.”

- CR 0-2005 ,,Cod de proiectare. Bazele
proiectdrii structurilor in constructii.”

- P 83-81 , Instructiuni tehnice pentru
calculul §i alcdtuirea constructivd a structurilor
compuse beton-otel.”

- P 103-82 | Instructiuni tehnice pentru
proiectarea elementelor din beton precomprimat
partial, folosind armdturi pretensionate i
nepretensionate complementare.”

- P 100-1/2013 ,Cod de proiectare
seismicd. Partea 1. Prevederi de proiectare
pentru cladiri.”

- 8T 009-2011 ,,Specificatie tehnicd privind
produsele din otel utilizate ca armdturi: cerinte
si criterii de performantd.”

- NE 012-1/2007 , Normativ pentru
executarea lucrdrilor din beton, beton armat si
beton precomprimat. Partea 1 Producerea
betonului.”

- NE 012-2-2010 , Normativ pentru
producerea betonului §i executarea lucrdrilor din
beton, beton armat §i beton precomprimat. Partea
2 Executarea lucrdrilor din beton.”

- NE 013-2002- "Cod de practicd pentru
executia elementelor prefabricate din beton, betor
armat §i beton precomprimat.” '

AT 003-01/135-2019
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- P 118-1999 ,, Normativ de sigurantd la foc
a constructiilor.”

- SR ISO 15835-1:2016: Oteluri pentru
armarea betonului. Cuple de imbinare mecanicd
a barelor de armare. Partea 1: Cerinte.”

2.3.2. Conditii de fabricare

Cuplele Groutec utilizate in procedeul de
imbinare mecanicd a barelor profilate de otel
beton, se fabricd in conformitate cu normativele §i
instructiunile producadtorului DEXTRA
MANUFACTURING Co. Ltd. din Bangkok,
Thailanda, astfel incdt sd fie asiguratd calitatea
corespunzdatoare a produselor finite s§i 0
comportare bund a produselor in timp.

Controlul calitatii se efectueazd de cdtre
producdtor, conform specificatiei tehnice de
produs.

In Romdnia, armdturile se fasoneazd si se
prelucreazd mecanic la S.C. PROCEMA RWP
S.A. din Jilava, judetul Ilfov, pe utilaje specifice
Dextra de tdiere, forjare la rece si filetare, dupd
care cuplele Groutec se insurubeazd peste
capetele filetate ale armaturilor. S.C. PROCEMA
RWP S.A. are sistemul de management al calitdtii
implementat §i certificat conform SR ISO
9001:2015.

Armadturile imbinate cu cuplele Groutec se
racordeazd de cofraje in fabrici de prefabricate,
iar elementele prefabricate armate se asambleazd
pe santier conform instructiunilor de instalare al
producdtorului (Manual de Instalare AI-GCOI-E
Rev. 05), cu personal instruit si calificat.

2.3.3.Conditii de livrare

Marcajul cuplelor si eticheta ambalajului
cuprind informatiile specificate in punctul 1.2 al
agrementului tehnic.

Cuplele se livreaza fie ca atare, fie se
insurubeazd peste capatul filetat al barelor de otel
beton. Produsele se marcheazd cu etichete in
conformitate cu pct. 2.3.7.2 din ST 009-2011

Produsele se depoziteazd in spatii acoperite
s1 uscate.

La livrare, produsele imbinate sunt insotite de
raport de incercare cu rezultatele testelor
mecanice, iar cuplele si barele de ofel sunt insotite
de declaratii de conformitate ale producdtorului,
potrivit prevederilor standardelor SR EN ISO CEI
17050-1:2010 “Evaluarea conformitdtii.
Declaratia de conformitate datd de furnizor.
tea 1: Cerinte generale”, si SR EN ISO/CEI
“Evaluarea conformitdtii.

Rocdﬂwl&szia de conformitate datd de furnizor.

RCETARE >
SRL </
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Partea 2: Documentatie suport”, care sd ateste
conformitatea produselor cu prezentul Agrement
Tehnic, conform legislatiei romdnesti in vigoare.

Producatorul va pune la dispozitias
beneficiarilor instructiuni de punere in operd in
limba romdna.

2.3.4.Conditii de punere in operd

Procedeul va fi pus in operd numai de cdtre
personal  calificat  §i  instruit,  conform
instructiunilor tehnice elaborate de producditor,
respectindu-se §i prevederile din prezentul
agrement tehnic, aliniatele 2.2.4 si 2.3.1.

De asemenea, la punerea in operd se mai
respecta:

o Legea nr. 319/2006 — Legea securitdfii §i
sanatatii in muncd, publicatd in MO al Romdniei
nr. 646/26.06.2006,

e HG nr. 1425/2006 pentru aprobarea
Normelor metodologice de aplicare a prevederilor
Legii securitdtii muncii Nr. 319/2006;

e HG nr. 955/2010 pentru modificarea si
completarea Normelor metodologice de aplicare
a prevederilor Legii nr. 319/2006 si HG nr.
985/2012 ,, Norme metodologice de aplicare a
legislatiei securitdtii §i sandtdfii in muncd”;

e PI100-1/2013 — Cod de proiectare seismicd;

e C 300/94 — , Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata executdrii
lucrdrilor de constructie si instalatiilor aferente
acestora’’;

o Legea nr. 211/2011 — Legea privind
regimul deseurilor, cu completarile si modificdrile
ulterioare,

e Legea nr. 249/2015 privind modalitatea de
gestionare a ambalajelor si a deseurilor de
ambalaje .

Concluzii
Aprecierea globald
Utilizarea produselor in domeniile de
utilizare  acceptate  este  apreciatd
favorabil in conditiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement tehnic.

Conditii
o Calitatea §i constanta caracteristicilor
relevante ale produselor, au fost examinate

gdsite corespunzdtoare §i trebuie menf
fO
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constante pe toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari tehnice trebuie
avut in vedere cd acestea erau in vigoare la data
elabordrii acestui agrement

e Acorddnd acest agrement tehnic, Consiliul
Tehnic Permanent Pentru Constructii nu se
implicd in prezenfa si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, aplica sau
intretine produsul.

e Orice recomandare referitoare la folosirea
in conditii de sigurantd a acestui procedeu, care
este confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinte minime necesare la
punerea sa in operad.

e PROCEMA CERCETARE SRL
BUCURESTI rdspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercdrile sau
testele care au stat la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu ii absolvd pe furnizori si/sau
utilizatori de responsabilitdtile ce le revin conform
reglementdrilor legale in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii  de
utilizare a produselor va fi realizata conform
programului stabilit de de organismul elaborator
al agrementului tehnic. Se vor verifica prin sondaj
caracteristicile mecanice ale armdturilor imbinate
cu cuplele Groutec, o datd la 6 luni.

e Actiunile cuprinse in program §i modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si/sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostintd
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi luatd
in considerare si a se proceda la extinderea /
modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA CERCETARE SR.L.
BUCURESTI va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

° Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdrii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement tehnic
se conformeazd acestor prevederi, se va
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declansa procedura de retragere a agrementului

tehnic
Agremente tehnice elaborate anterior: Pentru grupa specializatd nr. 1
AT 003-01/102-2017 Presedinte
Valabilitate O3 Ing. Clqudie S
06.04.2020 , ////?/
Prelungirea  valabilitatii  avizului &
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin

DIRECTOR GENERAL

trei luni Inainte de data expirdrii
acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

ing. Mihaela Topologeanu

3. Remdrci complementare ale grupei specializate nr. 1

Barele profilate de otel beton imbinate cu cuple Groutec indeplinesc caracteristicile tehnice prevazute in
normativele §i in standardele de referintd.

Pentru cuplele Groutec §i procedeul de imbinare mecanicd a barelor profilate de ofel beton cu cuple
Groutec, titularul de agrement tehnic Dextra Manufacturing Co. Ltd. din Bangkok, Thailanda, prezintd
urmdtoarele certificate i rapoarte de evaluare:

-certificat de Agrement Tehnic nr. TAC 130-2013, emis de cdtre Departamentul de Laborator Central
Dubai, Emiratele Arabe Unite;

-raport de evaluare UES Nr. 312 din 03.08.2016, emis de Uniform Evaluation Service din SUA.

a). In laboratoarele de incerciri Castco Testing Centre Limited din Hong Kong (nr. certificat de
acreditare -032, emis de Hong Kong Accreditation Service, in 29.12.2016), pe barele de ofel beton tip B500
si diametrele de [16, 20, 25] mm, imbinate cu cuple Groutec §i fixate cu mortare speciale tip Fosroc si Sika,
au fost determinate caracteristicile mecanice sub actiunea fortelor statice si caracteristicile mecanice la
tractiune §i compresiune alternantd care simuleazd un cutremur violent. Rezultatele incercarilor sunt
prezentate in rapoartele de incercare cu numerele ST0130531-042, 043 §i 044, emise in data de 20.06.2013.

b). In laboratorul de incercare PROCEMA CERCETARE SRL (nr. certificat de acreditare Renar —LI
676), pe esantioane puse la dispozitie de cdtre solicitant -bare de ofel beton tip B500C cu diameirele de [16,
25, 32] mm, imbinate cu cuple Groutec i fixate cu mortar special tip Sika,- au fost determinate
cararacteristicile mecanice la tractiune in conformitate cu cerintele normativului ST 009-2011. Rezultatele
incercdrilor sunt prezentate in raportul de incercare cu numdrul 89 din 02.02 .2017, atasat la dosarul tehnic
si aratd incadrarea parameltrilor tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de origine si ale
documentelor de referintd romdnesti.

¢) In laboratoarele de incercari BAS /Concrefy din Olanda (nr. certificat de acreditare —LI 216), barele
de otel beton B500C cu dzametrele de [12, 25, 40] mm, imbinate cu cuple Groutec, au fost supuse la incercadri
ciclice la tractiune si ¢g %3 lternanta care simuleazd un cutremur violent (imbindri mecanice de
categoria S2). Rezuligftel for sunt prezentate in rapoartele de incercare cu numerele 2018-0583-

¢
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040, 2017-0008-067, 2016-0008-068. Rezultatele testelor prezentate in rapoartele de incercare,
demonstreazad cd cuplele din imbinarea mecanicd sunt de categoria S2.

Punerea in operd se va face in conformitate cu recomanddrile date de producdtor si numai in domeniile
acceptate.

Acestea se pot folosi in conditiile prevederilor codului de proiectare P100-1:2013.

Sinteza rapoartelor de incercare este prezentatd in tabelele 1-7.
Tabelul 1 Caracteristicile mecanice sub actiunea fortelor statice ale barelor de otel beton tip B500, imbinate

cu cuple Groutec §i fixate cu mortare tip Fosroc i Sika
Diametre bare otel (mm)/

Determina UM Valori medii obtinute Valoare de | Metoda de Laboratorul

¢ red Dl6 D20 D25 referintd |determinare sl

Fosroc| Sika |Fosroc| Sika |Fosroc| Sika
Rezistenta la
yupere MPa| 649 | 665 | 656 | 668 | 664 | 737 > 575 BS 8110 | CASTCO
tractiune, Ry
Alunecarea mm | 0,02 | 0,01 | 0,01 | 0,04 | 0,02 | 0,03 <0,10 BS 8110 | CASTCO
Locul ruperii - | bard | bard | bard| bard | bard | bard . BS 8110 | CASTCO
forade 1y 106 | 126 | 196 | 196 | 307 | 307 - ACI 133 | CASTCO
compresiune
Uspectul
tel wrd  \fara  |fara \fara  |fard  |fard

ppruveteior | \fard ard \ard ard ard Vard | oon 000 | 4CT133 | CASTCO
dupd testul de rupere|rupere [rupere [rupere [rupere [rupere
compresiune

Notd: W armdturile imbinate cu cuple trebuie sc reziste la un efort de compresiune Fuin=Rcomp.min*An, unde

Reomp.min este rezistente la compresiune minimd de 125% X fy, iar fy este limita de curgere caracteristicd
a armdturii (500 MPa) §i Ay aria nominald

Tabelul 2 — Incercarea la tractiune a barelor de otel beton tip B500, imbinate cu cuple Groutec §i fixate cu
mortare tip Fosroc si Sika dupd solicitari alternante la tractiunile §i conpresiune

Diametre bare otel (mm)/ Val
. Valori medii obtinute HOGTE | wrotndn de

Determinarea U.M. o6 ? 20 D 25 ,«efe‘ieinm de terml.nareLaboratorul

Fosroc| Sika |Fosroc| Sika |Fosroc| Sika
Rezistenta la

674 | 687 | 652 | 681 | 654 | 674

rupere la MPa >625@ | ACI133 | CASTCO
tractiune, R
 bara do refering 692 | 692 | 675 | 675 | 693 | 693
Forta maximd 130,64|133,21197,89206,54315,37,324,83
la tractiune, Frn kN - ACI 133 | CASTCO
_bara de referintd 134,25|134,25(174,46204,74334,12|334,12
Locul ruperii - | bard | bard | bard | bard | bard | bara - ACI133 | CASTCO

Notd: @ rezistenta min. la tractiune a otelului beton tip B500B imbinatd cu cupla Groutec este > 125% x f,
conform cerintelor normativului ACI 133, unde fy este limita de curgere caractaristica (500 MPa)
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Tabelul 3 Etapele testelor alternante la tractiune §i compresiune

Etape ® | Tractiune |Compresiune| Nr. cicluri A dng‘(;i;z:e Laboratorul
1 0,95 1, 0,51 20 fard rupere
2 28, ) 0,5 f, 4 fard rupere CASTCO
3 5€, ©) 0,5 f, 4 fard rupere ACI 133
4 Incdrcare la forta max. de tractiune pdand la rupere

Notd: ?- etape: incdrcarea epruvetelor-

1 -de la tensiune 0 la 0,95 f, in tractiune si in jos pand la 0,5 f, in compresiune, alternativ de 20 ori;

2 -incdrcare la tractiune de la deformatia 0 pand la de doud ori deformatia la limita de curgere caracteristicd
la tractiune 2E,, urmat de detensionare pand la o deformatie care corespunde tensiunii 0,5 f, in compresiune, alternand
de patru ori;

3 -incdrcare la tractiune de la deformatia 0 pand la de cinci ori deformatia la limita de curgere caracteristicd
la tractiune 5&,, urmat de detensionare pand la o deformatie care corespunde tensiunii 0,5 f, in compresiune, alterndnd
de patru ori;

4 —solicitarea la tractiune a epruvetei pand la rupere (tabelul 4);

@ &, - deformatia la limita de curgere caracteristica a armdturii

Tabelul 4 — Caracteristicile mecanice la tractiune sub actiunea fortelor statice, ale barelor de referintd de
otel beton tip B500C si ale barelor imbinate cu cuple Groutec si fixate cu mortar tip Sika

Grout 214
Diametre bare otel (mm)/ | yaloare
Determinarea | U.M. ]Jr; Valori obtinute de dZZ%;Z:e Laboratorul
P\ ®16 | ©25 | ®32 |referinti
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Bare de referintd
Rezistenta la
. 2 SR EN ISO PROCEMA
;{upere la tractiune, IN/mm*| - 641 671 685 >3575 15630-1-20111 CERCETARE
Limita de curgere, 2 K. SR EN ISO PROCEMA
Ry Nmne\ - | 3261 338 | 372\ 2300 1563012011 CERCETARE
min. 1,15| SR EN ISO PROCEMA
Raport R/ Rpoz | = | - 122 LI9 4 LIS ) 55 15630-1:2011| CERCETARE
Alungirea totald
procentuald la % | - 11,4 11,0 11,2 2 ]5‘5?35{\1[ 15(3 ] C};g{%%l;%E
forta max., Ag: ‘
‘ Bare de otel beton imbinate cu cuple Groutec
Rezistenta la a 639 674 681
rupere la tractiune, 3 2 642 670 684 SR EN ISO PROCEMA
R N/mm >575 ]
m 3 647 667 687 15630-1:2011| CERCETARE
-valoarea medie M| 643 670 684
- 1| 523 548 567
Limita de curgere, |2 529 533 571 SR EN ISO PROCEMA
R 0.2 N/mm >500 |15630-1:2011 CERCETARE
3 = 528 576
-valoarea medie "5\ 536 571
Raport Ry / Ryo.2 - [[¥ bdoce®2 7| 1,22 1,20 |min. 1,15
O CERCETAN=—"
SRL </
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2 1,21 1,25 1,19 max. 1,35 SR EN ISO
31 122 | 1,26 | 119 15630-1:2011 CZ@%%?%E
-valoarea medie M| 1,22 1,24 1,19
Alungirea totald 1] 11,3 10,7 11,1
brocentuald I o 2115 | n2 s, |, 39(1;35]\]/ 15001 || PrOCEMA
forta max., Ag ? 3 11,3 11,1 11,1 - o CERCETARE
Lvaloarea medie M| 11,4 11,0 11,2
1 | inbard |in bard |in bard SR EN ISO
Lucul ruperii mm | 2 |inbard |inbard |in bard - 15630-1:2011 PROCEN
- —— —— ~ ‘ CERCETARE
3 \inbard |inbard |in bard

Tabelul 5 Rezultatele testelor ciclice la tractiune si compresiune alternanta, care simuleazd un cutremur
violent (imbindri mecanice categoria S2), efectuate pe bare de ofel beton B500C imbinate cu cuple Groutec

Diametru bard otel (mm)/
Determinarea |U.M. ]Zr; Valori obtinute I;‘:;Z:; Ze dgjﬁ‘;ﬁii‘fe Laboratorul
P w2 | @25 | @40 4
Bara de referintd
Rezistenta la BAS
rupere la tractiune, MPa 673 665 701 >575 IS0 15835-2 |CONCREFY]
Rm
Limita de curere ISO 15835-2 BAS
R”;Z 8 \pa 587 538 553 > 500 CONCREFY|
p0.
1SO 15835-2 BAS
Raport R/ Rpo2 1.15 1.23 1.27 >1,15 CONCREFY|
Alungirea totald ) ISO 15835-2 BAS
rocentuald la % 7,7 11 10 >75 CONCREFY)
forta max., Ag
Bare imbinate cu cuple Groutec
Rezistenta la 673 659 699 BAS
. 2 =
ilﬂeupere la tractiune Py Z 666 659 708 min. 575 ISO 15835-2 CONCREFY!
m
663 662 702
Alungirea totald 1 7,4 8,4 9,9 BAS
brocentuald Ia % [2] 78 10,9 8.8 >q49 |BO1832\concrEry]
forta max., Ag 3 6,8 92 82
1 0,3 0,1 0,1
U4 21 01 0,1 0,1 BAS
e S F 0 <03 | IS0 158352 | onimmRy
Us 1 0,4 0,0 0,3
m 2 0,1 0,0 0,6 <06 ISO 15835-2 CO]\?gleFY
3 0,2 0,1 0,4 -
I ocul ruperii 1| inbard | inbard | inbard 1SO 15835-2 BAS
P " | 2| imbard | inbard | inbard CONCREFY|
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3| tnbard | mbard | inbard

_ : I 60 137 165 BAS
Z;%’gi;“lp;m mm | 2| 47 123 190 - O 1583521 concrery]
' P 31 63 119 178

Grupa specializatd nr. 1 din cadrul PROCEMA CERCETARE SRL isi insuseste rezultatele rapoartelor
de incercare, emise de cdtre laboratoarele Smith-Emery Laboratpries din SUA (nr. certificat de acreditare
—TL 191), Castco Testing Centre Limited din Hong Kong (nr. certificat de acreditare -032) si BAS din
Olanda (nr. certificat de acreditare LI 216)

Extinderea agrementului se referd la incadrarea cuplelor in categoria S2 in urma testelor ciclice la
tracfiune si compresiune alternantd. Rezultatele incercdrilor de laborator prezentate in tabelul 5, efectuate
de cdtre Laboratorul BAS Olanda, aratd incadrarea in parametrii previzuti in ISO 15835-1.

4. Anexe

o Extrase din Procesul Verbal Nr. 1018 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 1 din data
de 01.02.2019.
e Anexa 1 —Caracteristicile dimensionale si reprezentdrile schematice ale cuplelor Groutec
Reprezentdrile schematice al procedeului de imbinare mecanicd
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Extrase din Procesul Verbal Nr. 1018 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 1
din data de 01.02.2019

Grupa specializatd nr. 1 “Elemente structurale §i fundatii”, din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
intrunitd in urmdtoarea componenfa.

CS 2 ing. Claudiu CIULACU
CS ing. Ldszl6 SZELL

CS 2 dr. Aniké TOTH

CS 3 ing. Mihaela BALAN

a analizat cererea de elaborare a Agrementului Tehnic 003-01/135-2019, inaintatd de DEXTRA
MANUFACTURING Co. Ltd. din Bangkok, Thailanda §i documentatia tehnicd prezentatd de raportorul
desemnat, referitoare la "PROCEDEU DE IMBINARE MECANICA A BARELOR DE OTEL BETON
CU PROFIL PERIODIC, CU CUPLE GROUTEC INJECTATE CU MORTARE SPECIALE” si a emis
urmdtoarele observatii:

» documentatia tehnicd sustine cererea de elaborare a agrementului tehnic,

» procedeul corespunde ceringelor de performantd pentru lucrdri curente, cu conditia ca la punerea
in operd sd se respecte prevederile reglementdrilor tehnice in vigoare,

» producdtorul trebuie sd aibd asigurat controlul calitdfii produselor, tindnd evidenta la zi pentru
verificare;

> testele de rezistente mecanice sub actiunea fortelor statice §i dinamice, efectuate pe esantioane de
armaturi imbinate cu cuple Groutec, de cdtre laboratoroarele de incercdri Castco Testing Center Ltd.
din Hong Kong, Laboratorul de Incerciri Procema Cercetare SRL din Bucuresti si BAS din Olanda
atestd calitdtile produselor in conformitate cu ceringele normelor europene si ale normelor tehnice
romdnesti,

» grupa specializatd nr. 1, propune aprobarea Agrementului Tehnic 003-01/135-2019 cu termen de
valabilitate 06.04.2020.

S-a incheiat procesul verbal cu nr. 1018 din 01.02.2019

e Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 003-01/135-2019, continand 160 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

e TITULARI DE AGREMENT TEHNIC:
DEXTRA MANUFACTURING Co. Ltd, THAILANDA
S.C. PROCEMA RWP S.A., BUCURESTI

Raportorul grupei specializate nr. 1
CSing. chﬁle ) $zéll
Membrii grupei specializate Al Z ,
CS 2 ing. Claudiu Civlacue—=—""— =" /[ [
CS 2 dr. Aniké Toth [ N
CS 3 ing. Mi Bdil.
ing. Mihaela Bdlan 7% /

7
N P
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ANEXA 1

Caracteristicile dimensionale si reprezentarile schematice ale cuplelor GROUTEC

Fig. 1 Elementele componente ale cuplei Groutec

Tabelul 6 Elementele componente ale cuplei Groutec

Crt.

Denumire element

Livrare standard

Livrare optionald

Cupla Groutec

X

Conducta de admisie

Conducta de evacuare

< [

Mufd de admisie

Mufd de evacuare

X
X

Mufa conductei de admisie

Mufa conductei de evacuare

Capac de protectie filet interior

Capac de protectie cupld

Disc de etangare

Pozitioner cu surub

SIS e loo [Nl v N | w ]|~

Pozitioner magneltic

SSICIRESE
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C

Fig. 2 Cupla Groutec

Tabelul 7 Caracteristicile dimensionale ale cuplelor pentru inbindri Groutec Standard

Diametre bara A B C D E
(mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
Groutec L
12 73 44 182 25 20
16 73 44 182 29 20
20 77 48 195 25 20
25 80 50 220 25 20
28 93 62 290 25 20
32 93 62 290 25 20
40 107 72 340 25 20
Groutec S
12 52 25 155 25 20
16 57 30 184 25 20
20 61 34 204 25 20
25 67 40 240 25 20
32 80 50 310 25 20
40 95 60 377 25 20

Tabelul 8 Caracteristicile dimensionale ale cuplelor pentru imbindri Groutec de tranzitie

Diametre bard A B (& D E
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Bard Bard
filetatd | fixatd
16 12 73 44 182 25 20
20 16 73 44 182 25 20
25 20 77 48 195 25 20
28 25 80 50 220 25 20
32 25 80 50 220 25 20
32 28 93 62 290 25 20
40 32 93 62 290 25 20
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Cofraj

Pozitioner magnetic Groutec

Conducte de: admisie evacuare

a). Racordare cu pozitionere magnetice

Cofraj

Pozitioner cu surub Groutec

. Cupla Groutec

Conducte de: admisie evacuare

b). Racordare cu pozitionere cu surub
Fig. 3 Racordarea cuplei cu armdturd de cofraj

Armatura filetata

— Cupla Groutec

,—— Conducta HDPE de evacuare
{OD 20 mm)}

‘ ge

{OD 25 mmj}

Fig. 4 Reprezentarea schematicd afff
pentru racordarea cuplei de cofraj \

AT 003-01/135-2019 &

Cupla Groutec

Armatura filetata

~Armatura filetata

Tabelul 9 Distante pentru racordarea cuplei

de cofraj
Dtamefre R s T
bard
(mm) (mm) (mm) (mm)
12 28 29 115
16 28 29 115
20 30 34,5 120
25 30 28,5 145
28 38 40 195
32 38 40 195
40 45 40,5 238
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Tabelul 10 Lungimile de tdiere ale armdturilor

Lungimea de tdiere

Calcul

Lungimea dornului

Lungimea de incastrare +
inaltimea mortarului de
ziddrie

Lungimea max. de tdiere

Indltimea elementului
prefabricat/
panou-+inaltimea
mortarului de zidarie

Lungimea min. de tdiere

Lungimea max. de tdiere a
unei bare de un anumit
diametru

H
Mortar de zidarie
=

Lungimea dornului
Lungimea de incastrare

Fig. 5 Reprezentarea schematicd a lungimii
de tdiere a armdturii in elementul prefabricat

- Tabelul 11 Lungimile de tdiere ale armdturilor in cuple Groutec Standard

Lungimea de incastrare a

Diametre bard armadturii in cupld

(mm) (mm)
Minim Maxim

12 143 155

16 145 155

20 150 160

25 165 180

28 225 240

32 225 240

40 270 285

Tabelul 12 Lungimile de tdiere ale armdturilor in cuple Groutec de tranzitie

AT 003-01/135-2019

Diametre bard Lungimea barei in partea
(mm) cu mortar
Bard |Bard fixatd - .
filetata | in m{;‘tar Myt Meits
12 16 110 155
16 20 120 155
20 25 130 160
25 28 160 180
25 32 160 180
28 32 225 240
32 40 230 240

Pagina 19 din 21



Conducta de evacuare

Conducta de admisie

Fig. 7 Pozitia corectd a discurilor de etansare in aplicatii verticale de asamblare prin injectie
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Mortar special

Fig. 8 Reprezentarea schematicd a nivelului ,,L” de umplere cu mortar in cupla Groutec

Tabelul 13 Consum de mortar pentru cupla Groutec Standard

Dimeire Volumul teoretic de Distanta max. L pentry Numere de cuple /
bard mortar necesar pentru umplere prin turnare
umplerea cuplei Sac 25 kg |Sac 30 kg
(mm) (mm)
(ml)

12 270 15 45 55
16 250 25 48 38
20 400 25 30 37
23 500 35 25 30
28 800 60 14 16
32 800 60 14 16
40 1275 60 8 10

Tabelul 14 Consum de mortar pentru cupla Groutec de tranzifie

Dzan;;n’:) bara mlole{;l;n:el szgfz(;j;u Distanta max. L pentru| Numere de cuple /
Bard | Bard | umplerea cuplei umplere prin turnare
iletatd| fixatd (ml) (mm) Sac 25 kg |Sac 30 kg
16 12 246 20 49
20 | 16 222 30 54
25 20 286 40 42
28 25 287 70 Py
32 | 25 224 90 57
32 | 28 755 60 i
40 32 1127 100 11
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